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Datenerfassung

In der Fertigung entstehen große Datenmengen. Diese sind 
für die Qualitätssicherung, Rückverfolgbarkeit, Überwachung, 
Kontrolle, Ursachenanalyse und kontinuierliche Verbesserung 
äußerst nützlich. Alle erfassten Daten sind ein wesentlicher 
Bestandteil des Manufacturing Execution Systems (MES) 
und dienen zur Herstellung unterschiedlicher Abhängigkeiten 
innerhalb eines bestimmten Kontextes.

Diese Funktionalität setzt vordefinierte Datenerfassungspläne 
zu bestimmten Bearbeitungszeitpunkten (bspw. beim Track-In 
oder Track-Out) in einem definierten Kontext um. Auch eine ad-
hoc Datenerfassung ist möglich. Diese kann sowohl manuell als 
auch automatisch erfolgen. 

Abbildung 1 Bildschirm-Beispiel Datenerfassung

Übersicht
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Definition und Ausführung von Datenerfassungsplänen



Haftungsausschluss · Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen stellen die aktuelle Einschätzung von Critical Manufacturing zu den 
behandelten Themen zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dar. Da Critical Manufacturing auf sich ändernde Marktbedingungen reagieren muss, 
sollten sie nicht als Verpflichtung seitens Critical Manufacturing interpretiert werden. Critical Manufacturing kann nicht für die Genauigkeit von 
Informationen nach dem Datum der Veröffentlichung garantieren. Dieses Dokument dient nur zu Informationszwecken. Critical Manufacturing 
übernimmt keine ausdrücklichen, stillschweigenden oder gesetzlichen Haftungsverpflichtungen in Bezug auf die hierin enthaltenen Informationen.

contact@criticalmanufacturing.com · www.criticalmanufacturing.com

Hauptfunktionen

• Unterstützung von qualitativen und quantitativen Kenngrößen 
in Form von Validierungstabellen und Bewertungsbereichen für 
die zulässigen Datenwerte

• Unterstützung der Datenerfassung über einen langen Zeitraum 
(die Langzeiterfassung) oder zu einem gegebenen Zeitpunkt 
(die Sofort-Erfassung)

• Unterstützung von optionalen und erforderlichen Parametern 
anhand von flexiblen Stichproben und Messungen

• Unterstützung von Parametergruppen und berechneten 
Parametern

• Ermöglicht die Umsetzung flexibler Datenerfassungsgrenzen 
mit unterschiedlichen Validierungsbereichen und Grenzwerten

• Unterstützung der manuellen und automatischen 
Datenerfassung

• Integration mit Materialverfolgung, Ressourcenverfolgung, 
Wartungsmanagement und Statistische Prozessführung (SPC)

• Integration mit Abweichungsmanagement-Funktionen, um ein 
Protokoll-Objekt bei einer Grenzwertverletzung automatisch zu 
öffnen

• Erhöhte betriebliche Effizienz
• Weniger mögliche Fehlerquellen
• Verbesserte Prozesskontrolle

• Schnelleres Lernen
• Grundlage für Ursachenanalyse, Datenanalyse und 

kontinuierliche Verbesserung

Vorteile

Abbildung 2 Integration der Datenerfassung mit Track-in
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