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Fabrikautomatisierung

Fabrikautomatisierung ist eine Workflow-Engine fur die

gesamte Fabrik zum Koordinieren von verschiedenen
Systemen und Anwendungen zur hoheren Automatisierung
Ubersicht

Fiir einen hohen Automatisierungsgrad in Unternehmen ist

ein System erforderlich, welches samtliche Fabrikereignisse
erfasst und die verschiedenen Systeme und Anwendungen so
koordiniert, dass eine Reaktion auf diese Ereignisse moglich
ist. So wird beispielsweise ein Ereignis gemeldet, sobald die
Verarbeitung eines Loses an einer Maschine abgeschlossen ist,
und ein Ablauf als erforderliche Reaktion auf dieses Ereignis

in der Fertigung ausgel6st. Weitere Szenarien umfassen
beispielsweise die Abfrage im MES, wohin ein fertiges

Los geschickt wird, welche Charge zuerst zur Bearbeitung
weitergeleitet wird oder die Berechnung und Koordinierung des
Transportweges von Losen zu ihrem nachsten Zielort mithilfe

eines automatischen Transportsystems. Das System unterstiitzt

automatische, manuelle und kombinierte Szenarien.

Mit der zunehmenden Verbesserung und Stabilisierung
der Fertigungsprozesse kann die Automatisierung der
Fertigungsabldufe immer weiter ausgebaut werden.

Die Fabrikautomatisierung ermoglicht die Konfiguration von
Arbeitsabldufen sowie die Verkniipfung von Ereignissen

mit diesen Abldufen. Es unterstiitzt zudem hierarchische
Strukturen von Auftragen sowie langlaufende Auftréage,

deren Status und Kontext in der Datenbank verbleiben. Das
Modul Fabrikautomatisierung ermoglicht auBerdem die
Fehlerbehandlung zur Bewaltigung von moglichen Problemen.
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Abbildung 1 Modul-Architektur Fabrikautomatisierung
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Haftungsausschluss - Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen stellen die aktuelle Einschatzung von Critical Manufacturing zu den
behandelten Themen zum Zeitpunkt der Veroffentlichung dar. Da Critical Manufacturing auf sich @ndernde Marktbedingungen reagieren muss,
sollten sie nicht als Verpflichtung seitens Critical Manufacturing interpretiert werden. Critical Manufacturing kann nicht fir die Genauigkeit von
Informationen nach dem Datum der Veroffentlichung garantieren. Dieses Dokument dient nur zu Informationszwecken. Critical Manufacturing

tbernimmt keine ausdriicklichen, stillschweigenden oder gesetzlichen Haftungsverpflichtungen in Bezug auf die hierin enthaltenen Informationen.
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Hauptfunktionen
Vorteile

« Erstellung von Arbeitsablauf-Diagrammen

« Erstellung einer Datenbank mit wiederverwendbaren Ablaufen

+ Unterstiitzung von kurz- und langlaufenden Auftrdgen sowie
von Auftragshierarchien

+ Ausldsen von Auftragen mit einem oder mehreren Abldufen
aufgrund eines Ereignisses

« Erstellung, Ausfiihrung und Uberwachung von Auftragen

« Erweiterbare Architektur erlaubt es, neue Prozesse zu planen
und dem Framework hinzuzufiigen

« Verbesserte operative Effizienz
+ Optimierte Maschinennutzung
« Geringere Fehlerquote

« Kiirzere Durchlaufzeiten
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Abbildung 2 Ablauf-Designer im Modul Fabrikautomatisierung

Abbildung 3 Auftragsiiberwachung im Modul Fabrikautomatisierung
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